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Nachklhler und Kondensataufbereitung




Zuverlassigkeit und saubere Luft

Die einen Kompressor verlassende Luft erreicht bis zu 100 % Feuchtigkeit. Sie ent-
halt zudem Ol (es sei denn, es wird ein &lfrei verdichtender Kompressor eingesetzt)
und Feststoffe. Zusammen bilden sie einen abrasiven, oft dtzenden, dligen Schlamm.
Ohne Luftaufbereitung gelangt diese Schmutzmischung in Ihr Druckluftsystem und
fuhrt zur Korrosion von Rohrleitungen, beschadigt Pneumatikwerkzeuge und kann
sich unter Umstanden auf die Qualitat Ihrer Produkte auswirken.
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2 — Nachkuihler und Kondensataufbereitung von Atlas Copco

Wir bieten eine breite Palette an Nachkihlern,
Wasserableitern und Kondensataufbereitungslésungen,
mit denen Sie unsere Premiumqualitat auf Ihr gesamtes
Druckluftsystem ausweiten kénnen.

Ol entfernen

Kondensataufbereitung

Da Ol ein Umweltrisiko darstellt, muss Druckluftkondensat
entsprechend aufbereitet werden. Die Kondensatmanagement-
Lésungen von Atlas Copco trennen und entsorgen das Ol in der
Druckluft sicher, bevor es in das System gelangt.

Wasser entfernen
Kondensatableiter

Die Luft kiihlt ab, wahrend sie durch das System geleitet wird.
Dabei wird die verbleibende Feuchtigkeit in der Druckluft in
Wasser umgewandelt. Da Wasser Korrosion und Schaden
verursacht, missen in Ihrem gesamten Druckluftnetz Ableiter
installiert werden. Atlas Copco bietet eine Reihe von —
automatischen bzw. elektronischen — Ableitern, die daflir sorgen,
dass Nachkuhler, Trockner, Druckluftbehélter und sonstige
Gerate optimal funktionieren.

Nachkuhler

Alle Atlas Copco-Kompressoren sind mit einem Nachkdhler
ausgestattet. Er kihlt die Luft und wandelt bis zu 70 % der
Feuchtigkeit in Wasser um, das dann sofort abgeleitet wird.
Allerdings bendétigen Produktionsanlagen mit sehr hohen
Umgebungstemperaturen eventuell zusatzliche Kiihlung
Nachkthler zum Nachristen von Atlas Copco verhindern, dass
Uberschissige Feuchtigkeit in Ihr Druckluftsystem eindringt.
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KONDENSATAUFBEREITUNG

ZUM ENTFERNEN VON OL

OSC fur die

Kondensataufbereitung .
Effektivitat

} e Die zweistufige Filtration mit Polypropylen und Aktivkohle
Wenn das Ol im Kondensat nicht entfernt Wil’d, bevor entfernt ein breites Spektrum von Olsorten.
es in die Kanalisation gelangt, kann dies erhebliche
Umweltschaden verursachen. Die Aufbereitung von
Kondensat daher ist nicht nur verantwortungsvoll, in
den meisten Landern ist sie gesetzlich vorgeschrieben.
Dank seiner mehrstufigen Filtration entfernt der OSC
von Atlas Copco mit héchster Prazision Ol aus dem
Kondensat und erreicht so einen Olgehalt von 10 ppm
am Austritt. Dartber hinaus bietet der OSC dank der
leicht abnehmbaren Filterbeutel und -patronen eine

problemlose Wartung.

e Um in der zweiten Kammer stabilere Emulsionen zu
trennen, sind Organoclay-Patronen erhaltlich.

¢ Das austretende Kondensat enthélt so wenig Restol
(10 ppm, 5 ppm, falls erforderlich), dass es ohne Risiko fur
die Umwelt und in Ubereinstimmung mit Vorschriften
entsorgt werden kann.

Zuverlassigkeit

e Sie kdnnen die Filterleistung am Testauslass Uberprufen.

e Ein Wartungsanzeiger zeigt an, dass der Polypropylenfilter
gesattigtist.

e Ein Uberlaufanzeiger Giberwacht den korrekten
Wasserdurchlauf.

Einfache Bedienung

¢ Die einfache, aber robuste Bauweise ermdglicht eine
einfache Installation ohne spezielle Einrichtung.

Hochwirksame
mehrstufige Filtration

e Leicht abnehmbare Filterbeutel und -patronen
vereinfachen und verkirzen die Wartung.

¢ Sie profitieren von einem langen Wartungsintervall von
4.000 Stunden.
o Eintritt: Das Kondensat gelangt tGber einen oder mehrere Einlasse in
die Einheit. Es geht durch einen Diffusor und dehnt sich in der Flexibilitat
Expansionskammer aus. Der Diffusor entfernt gréBere Feststoffpartikel
aus dem Kondensat, sodass diese die Filtermedien nicht
beeintrachtigen kdnnen.

9 Erste Kammer: Das Ol-Wasser-Gemisch sickert durch den
Polypropylenfilter, der das Ol adsorbiert, aber nicht das Wasser. Das
Kondensat verbleibt eine Weile in der Kammer, wobei eine sekundare,
natirliche Filtration beginnt, bei der das verbleibende freie Ol nach
oben steigt und durch den Filterbeutel adsorbiert wird.

e 0OSC 12-25 sind kleine Einwegeinheiten. Die groBeren
Einheiten kdnnen gewartet werden.

e OSC 12-25 sind zweistufige Einheiten, OSC 50-2500 sind
dreistufige Einheiten.

e (OSC 2500 verwendet einen Stromungsverteiler, um das
Kondensat gleichmaBig auf die Einheiten zu verteilen.

9 Zweite Kammer: Eine herausnehmbare, mit Aktivkohle oder
Organoclay gefiillte Patrone scheidet die verbleibenden Oltrépfchen
vom Kondensat ab.

Q Auslass: Sauberes Kondensat tritt aus der herausnehmbaren Patrone
aus und weist einen sehr geringen Restolgehalt auf, sodass es sicher in
die Kanalisation geleitet werden kann.
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OSC - technische Daten

Die Leistung basiert auf einem Kompressorbetrieb mit 7 bar(ii) und 12 Stunden
pro Tag, wobei das gesamte Kondensat von Kompressor, Luftbehalter, Filtern und
Kaltetrockner in das Gerat geleitet wird.

Max. Leistung - mildes Max Leistung - mildes

Klima ohne Trockner und
Filter

/s mé/h
05¢ 50 - s - - 106 Betrlebsstunden
05C 85 - 383 - - 180 Den OSC-Volumenstrom mit dem entsprechenden
05C 170 - 765 - - 360 Korrekturfaktor multiplizieren, um den korrekten Wert fiir
05¢ 300 - 1350 - 300 - 636 unterschiedliche Betriebsstunden zu ermitteln:
0SC625 - 2813 - 625 - 1324
e I R - LR N
0OSC 2500 - 11250 - 2.500 - 5296 Korrekturfaktor 1 086 0,75 0,67 0,55 0,55
“Alle Leistungsangaben basieren auf einem Olgehalt von 10 mg/l am Auslass.
Abscheideleistung

Referenzbedingungen

Relative Luftfeuchtigkeit: 60 %
Lufteintrittstemperatur: 25°C (77°F)
Betriebsstunden pro Tag: 12 Stunden
Effektiver Betriebsdruck: 7 bar (102 psi)

Flr einen Restolgehalt am Austritt von 10 mg/I; bei
Anwendung von Korrekturfaktoren kdnnen auch 5 mg/|
erreicht werden. FUr eine prazise Berechnung wenden
Sie sich an Atlas Copco.

Abmessungen
e
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Optionen

¢ Kollektor fiir mehrere Kondensateinlasse
e \Wandmontagesatz (fur GroBen 12-25)

e Testbehalter (Standard fur GroBen 12-25)
¢ Auffangwanne

e Elektronischer Alarm
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WASSER ENTFERNEN

WASSERABSCHEIDER

WSD-Wasserabscheider

Der WSD von Atlas Copco verhindert, dass sich
Kondenswasser in lhrem Luftsystem sammelt. Der
Wasserabscheider ist bei den Nachkuihlern von Atlas
Copco serienmaBig vorhanden und kann zudem an
jedem Punkt in lhrem System eingebaut werden. Diese
zyklonbasierten Abscheider bestehen vollstandig

aus nicht rostenden Materialien und entfernen
Wasseraerosole, um Systemkomponenten wie Trockner
und Filter zu schitzen. Sie sind wartungsfrei und ohne
bewegliche Teile und werden mit einem automatischen
oder einem manuellen Ableiter geliefert.

WSsD 80

WSD 250

WSD 750

"Der Blindflansch muss auf diesen Durchmesser gebracht werden
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WASSER ENTFERNEN

WASSERABLEITER

Automatische

Wasserableiter (WD) Elektronische

Wasserableiter (EWD)

Das WD 80-Ablassventil sorgt fiir eine vollstandig
automatische Ableitung des Wassers, das sich am
niedrigsten Punkt eines Druckluftsystems ansammelt (z. B.
am Boden eines Behalters oder eines Zyklonabscheiders).
Sein patentiertes Design gewahrleistet minimalen
Wartungsaufwand.

Die EWD-Reihe elektronischer Ableiter bietet einen sicheren,
zuverlassigen und effizienten Kondensatablass. Die intelligente
Ableitung Gberwacht die Kondensatansammlung und

entfernt die FlUssigkeit nur bei Bedarf, sodass Druckluftverlust
vermieden wird. EWD-Ableiter sind fir 6lhaltiges Kondensat
erhaltlich. Die Reihe ist mit zusatzlicher Hartbeschichtung fiir

) Ablassleistung Gewicht

bari9 | psi ] m | ENENENENEE RN
- Maximale Maximale Maximaldruck Abmessungen Gewicht
aximaldruc ewic

&

-

snge
e e e o] o [ e [ [ [ ]

EWD 50 - 138 - 275 - - 4,5 - 2,8 - 6,7 - 15

cvsox (e s (| 25 [ae| o s a5 e o5 fm| o Lonn s

] epsos (B0 130 || e [Lae | 22 a8 a5 [ 25 fm| o Lon s

Zeitgesteuerter wosoc (N o [ s | sz s e B s B o ferl s

] EWD 75 208 2,6 59 18

Kondensatableiter (TWD) o7sc - - - - - 5 - -

EWD 75 CHP - 208 - - - - 2,6 - 59 - 2,0

E' EWD 330 - 917 - - - - 3,7 - 8.3 - 4,4

Der zeitgesteuerte Kondensatableiter TWD entfernt i EWD 330 C* - 917 - - - - 37 - 83 - 44

Kondensat mit einem Magnetventil in Kombination mit EWD330CHP“- 917 - - - - 3,7 - 83 - 44

einem elektronischen Zeitschalter. Durch Voreinstellen von EwD 1500 | 1950 | 4132 | 3900 R s L0 a7 [ 22| a0 |28 s

Zeitpunkt und Dauer jedes Ableitzyklus wird der Verlust EWD 1500 C* - 4132 - - - - 47 - 9,9 - 64

von Druckluft minimiert. Der TWD ist kompakt, leicht zu EWD 16K C” - 45920 - - - - - 110 - 130

installieren, vollautomatisch, und dabei eine kostenginstige
Ableitlésung flr Druckluftfilter und -behalter.

Klimabedingungen

- Umgebungstemperatur 35°C (95°F)
- relative Luftfeuchtigkeit 70 %
Geeignet fUr olfreies Kondensat

Abmessungen " Standard- + Anzeige-LED und potenzialfreier Alarm
Maximaler Betriebsdruck : d = " Mt Vario-Funktion: Pause zwischen Erfassen von hohem
Typ Kondensatstand und Offnen des Ventils (fur den Einsatz

" Mit Vario-Funktion: Pause zwischen Erfassen von hohem

232 G 52 Kondensatstand und Offnen des Ventils (fir den Einsatz

mit oleingespritzten Geraten)

¥

C=Mit Korrosionsschutzbeschichtung fur 6lfreies Kondensat
HP = Hochdruckausfihrung
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10 — Nachkuhler und Kondensataufbereitung von Atlas Copco

WASSER ENTFERNEN

NACHKUHLER

HD- und TD-Nachkuihler

Die luft- und wassergekihlten Nachkuhler von

Atlas Copco bieten in Anlagen mit extrem hohen
Umgebungstemperaturen eine zusatzliche
Feuchtigkeitsregulierung. Die Lieferung erfolgt mit
allen notwendigen Teilen, und sie sind kompakt,
lassen sich einfach installieren und fir die Reinigung
demontieren.

HD- und TD-Nachkuhler vereinen einen minimalen
Druckabfall mit hoher Kiihlleistung und geringem
Energieverbrauch. Ein vernachlassigbarer Druckabfall

bedeutet, dass keine Produktionsleistung verlorengeht.

Der Kompressor generiert keinen zusatzlichen Bedarf,
und zuséatzliche Energie- oder Wartungskosten
entfallen.

lhre Vorteile:

e Effizienz: Spezielle, hochst effiziente
Abscheidung durch Zyklon fiihrt zu geringem
Druckabfall und Energieverbrauch.

¢ Minimaler Installations- und Wartungsaufwand
Einfache Montage durch Anschlussflansche

e Zuverlassigkeit: Nicht rostende Materialien
gewahrleisten eine lange Lebensdauer.

Wassergekihlte HD-Nachkiihler

Die wassergekuhlten HD-Nachkuhler von Atlas
Copco liefern eine hohe Effizienz bei niedrigem
Wasserverbrauch. Ihr integriertes
Edelstahlrohrbindel senkt die Temperatur der den
Kompressor verlassenden Luft. Kihlwasser und
Druckluft strémen in entgegengesetzten
Richtungen. Der Kuhler ist standardmafig mit
einem Wasserableiter ausgeruUstet.

Luftgekiihlte TD-Nachkiihler

Die luftgekuhlten TD-Nachkuhler von Atlas Copco
verflgen Uber einen Aluminiumblock als
Klhlelement. Ein elektrisch angetriebener Lufter,
zum Schutz des Benutzers mit einer
Schutzeinrichtung abgeschirmt, driickt Luft
zwischen die Kihlrippen, um hohe Effizienz und
niedrigen Energieverbrauch zu gewahrleisten. Der
Nachkuhler ist auf einem stabilen Rahmen montiert
und verflgt Gber einen eingebauten Wasserablass.

Wassergekuhlter HD-Nachkuhler

Maximaler Betriebsdruck At Gber Kiihlwasser” Wasserverbrauch
Typ
e) psi

290

HD 250

HD 650 150

HD 1500 230

HD 3500 230

Wassergekuhlter HD-Nachkuhler

O Lufteinlass-/ Abmessungen Kiihlwasser

. Gewicht
Auslassanschliisse

Einlass

Einlass Auslass mm Auslass

HD 1500 - DN 150
HD 3500 - DN 200

HD 250 G2%

HD 650 DN 100

TD 08

TD 25 0,16
TD 50 106 0,24
TD 150 318 1,01
TD 300 363 1,01
TD 650 1377 2,95
TD 650 1377 2,95

O Lufteintritt/
Austrittanschliisse

Eintritt Austritt

Anz.
Kiihlkerne
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konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Lesen Sie vor dem Gebrauch alle Sicherheitsanweisungen im Benutzerhandbuch.
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150 9001 - ISO 14001
OHSAS 18001

Atlas Copco

| atlascopco.com &




